BOPI 22/32 - VOL. I
Décisions du Directeur Général de I'INPI 12/08/2022

DECISION N® 2022-119
relative a la modification du cahier des charges de l'indication geographique
« Tapis d’Aubusson »

LE DIRECTEUR GENERAL DE L' INSTITUT NATIONAL DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE,

Vu le code de la propriété intellectuelle et notamment ses articles L. 411-1a L. 411-4, L.721-2 a
L.721-10etR. 721-1aR. 721-12;

Vu l'arrété du 24 avril 2008 meodifié relatif aux redevances de procédures percues par I'Institut
national de la propriété industrielle ;

Vu la décision n® 2015-55 du 3 juin 2015 relative aux modalités des procédures d’homologation ou
de modification des cahiers des charges d'indications géographiques protégeant les produits
industriels et artisanaux ;

Vu la décision n® 2018-175 du 16 novembre 201 8 relative a I'homologation du cahier des charges de
I'indication géographigque « Tapis d’Aubusson » ;

Vu la demande de modification d’un cahier des charges homologué déposée le 22 décembre 2021
auprés de I'Institut national de la propriété industrielle par I'association LAINAMAC, ayant pour
numeéro de demande IG 21-003 ;

Vu la directive 2015/1535 du Parlement européen et du Conseil du 9 septembre 2015 prévoyant une
procédure d'information dans le domaine des réglementations techniques et des régles relatives aux
services de la société de I'information, notamment la notification n® 2022/152/F ;

Vu I'enquéte publique et la consultation menées par I'institut national de la propriété industrielle du
4 mars au 4 mai 2022,

DECIDE

Article 1%

Le cahier des charges de l'indication géographique « Tapis d’Aubusson » INPI-1804 est modifié
conformément a I'annexe a la présente décision.

Article 2

La présente décision prend effet 3 compter de sa publication au Bulletin officiel de la propriété
industrielle.

Fait a Courbevoie, le 25 juillet 2022

Le Directeur général de I'INPI,

i

Pastal FAURE
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Annexe a la décision n* 2022-119
Modifications apportées au cahier des charges homologué de l'indication géographique
« Tapis d’Aubusson »

Remplacement des parties lll (premier paragraphe), V, VIl (A et C, 2° et 3°), IX (B), XI et Xl par la
rédaction ci-apreés.
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Ill. Délimitation de la zone géographique ou du lieu déterminé
associé

L'aire géographique du tapis d'Aubusson comprend les opérations de :

# en phase préparatoire : création du carton soit la transposition d'une image d'artiste ou d'un visue!
en un carton/dessin ayant vocation 3 étre interpréts par le lissier, le velouteux ou |2 tufteur/piqueur
ainsi que choix des couleurs et des matiéres par la mise au point du chapelet/nuancier de couleurs.
A titre exceptionnel, ces opérations pourront &tre réalisées en dehors de Faire géographique,
conformément & une liste de cartonniers etfou artistes cartonniers diment établie et validée par
IroDG.

en phase de production : fabrication du tapis et finitions.

yr

V. Description du processus de fabrication dans le lieu déterminé

L'aire géographique du tapis d'Aubusson comprend les opérations de :

#» en phase préparatoire : création du carton soit la transposition d'une image d*artiste ou d’un visuel
en un carton/dessin ayant vocation 3 &tre interpréte par le lissier, le velouteux ou le tufteur/pigueur
ainsi que choix des couleurs et des matiéres par la mise au point du chapelet/nuancier de couleurs.
A titre exceptionnel, ces opérations pourront &tre réaslisées en dehors de V'aire géographigus,
conformément 3 une liste de cartonniers etfou artistes cartonniers diiment établie et validée par
FODG.

en phasa de production : fabrication du tapis et finitions,

v

A. Technique du tapis ras

1. Phase de préparation du tissage

Lz phaze de préparation consiste 3 choisir une maguette ot ses outils ainsi qu'ds élaborer un
nuancier/chapelet de couleurs et un carton.

a. Outils?

Pour créer des tapis, le ou les lissiers) travaille{nt) sur un metier de basse lisse.
Les lisses sont des anneaux ou boucles composées en fibres textiles, généralement en coton, dans lesquels
on passe les fils de chaine pour les tirer vers le bas sur un métier horizontal, d'od le terme £ basse lisse »,

La réalisation d'un tapis d"Aubusson nécessite par ailleurs 'utilisation d'outils spécifiques.

Pour le montage de la chaine et la préparation des matiéres sont utilisés des bobineuses, bobines ou cones,
crenille, fliteuse, flites, ourdissoir, roust et dévidoir.

Pour le tissage sont utilisés les outils suivants : métier de basse lisse, bobine ou cine, maguette, carton,
chapelet/nuander de couleurs, ciseaux, écheveau ou moche, épingles, fidtes, houzeau, peigne, grattoir,
miroir, poingon ot métre.

Plus particulierement, le méetier de basse fisse se compose de batonnet, barelettes, coche, coulisseau,
ensouple, barre de lisse, lisse, jumelle, marches, toupie, vauteir ou riteau, verdillon, chaine et crochet.

! waoir la définition des outils &n annexe 3.
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b. Maguette

La maquette est l'image d'une ceuvre originale ou adaptée, sur support papier ou numerigue, signée ou non
par l'artiste, ou un visuel 3 partir duguel! le carton du tapis, son nuancier de couleurs et son tissage vont étre
realises.

Cette maguette peut servir de référence au lissier, en plus du carton, tout au long du tissage du tapis.

La magquette n'est pas systematiguement conservee au sein des ateliers.

Tapis, maguette £t nuancier
Capyright : Manufsature Four

. Mature et présentation des fibres =t des fils

Il eonvient de distinguer les fibres et fils utilisés pour !a réalisation de |a chaine &t pour la réalisation du
tapis.

Pour la realisation de la chaine

La chaine est traditionnellement réalisée en coton. |l n'y pas de restriction dans la nature des fils et fibres. Sa
constitution est fonction du tapis 3 réaliser et de l'usage de cette dernigre. Les fils sont comptés au
centimetre.

Pour la reéalisation du tapis

La trame est traditionnellement en laine. Il n'y a pas de restriction dans la nature des fibres et des fils,
L'utilisation de [a laine a toujours té plus importante dans I'histoire de Ia tapisserie et des tapis mais d'autres
fibres peuvent aussi etre utilisees : fibres animales, fibres végétales, fibres syntheétiques, e1c. L'origine des fils
ou fibres n'est pas forcément locale,
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L'approvisionnement en fils 2t fibres peut étre réalizé dans les filatures et teintureries locales, compte tenu
du savoir-faire des filateurs et teinturiers de I'aire geographigue en lien avec la fabrication de tapis. lis
peuvent assurer les opérations suivantes: achat de fibres ou fils, teinture et mise en écheveaux ou
cones/bobines.

Dans la pratique, les ateliers achétent souvent des lots de matiéres colorées en anticipation de leur
production de tapis. Ces achats ne se font pas forcément en lien avec un tapis prédéterming. La majorite des
ateliers ont des stocks de matieres qui peuvent servir a la confection de plusieurs tapis. Les prises de maticres
dans les stocks se font au fur et 3 mesure du tissage, flite par filite. Certains ateliers internalisent 'étape de
la teinture et achetent la matiere écrue, en volume. Il est donc difficile de faire le lien entre les achats et
stocks de matiére et un tapis spécifigue.

Les fiiites

Pour le tissage, 12 fibre, assemblée 3 un nombre de bouts variables suivant la grosseur de la texture, doit étre
snroulés sur des flites, sortes de petites navettes percées en leur centre &t dont les bouts sont renflés et
arrondis. On utilise autant de flites gue necessaire pour le tissage. La fibre doit étre réguliérement répartie
et sarrés sur la fiiite, da fagon @ n’offrir aucune aspérité suscaprible de géner son fréquent passage entre les
nappes de chaine tout au long du tissage.

d. Chapelet/nuancier de couleurs

La réalisation d'un tapis s'appuie sur un chapelet/nuancer de couleurs, réalisé en amont de la fabrication
d’un tapis, par un cartonnier, un artiste cartonnier ou un lissier, 3 partir de la magquette. [l s"agitde 'ensemble
des fils et fibres qui seront utilisés pour le tapis. Cet outil est essentiel, notamment pour s¢ mettre d'accord
avec I'auteur de I'image devant &tre tissée ou le client sur les couleurs las plus justes 3 utiliser, anticiper le
volume d'achat de chague fil et fibre, eventuellement archiver le travail réalisé et anticiper un besoin de
reproduction ou de restauration future du tapis.

Ainsi les teintures ou a défaut, en fonction des stocks de matieres des ateliers, les choix des fils de couleurs,
sontréalisées « 3 Iz palette de Fartiste ». |l n'y 2 pas de restriction dans les couleurs car les lissiers ont besoin
de s'adapter pour chaque tapis a réaliser. Cala suppose un fort lien avec le savoir-faire des teinturiers locaux
dans le choix de la gamme de couleurs qui s"adapte au tapis devant étre tissé.

Le chapelet/nuancier de couleurs ast utilisé par le lissier tout au long du tissage du tapis. |l n'est pas
systematiguement conserve par 'atelier.

Lz chapelet/nuancier de coulsurs peut Etre réalizé an interne au sein des ateliers ou 3 défaut sur I'zire
geographigue. |l peut également, & titre exceptionnel, &tre réalisé en dehors de Iaire géographique,
conformément 3 une liste de cartonniers etfou artistes cartonniers diment établie et validée par I'ODG.

e. Carton

Il s'agit de la reproduction a I'envers de la maguette 3 [z taille réelle du tissage. Le carton est réalisé sur toile
ou papier, 3 I'huile, 3 la gouache ou par voie numerigue. Le carton peut &tre réalisé par un cartonnier, un
artiste cartonnier ou un lissier. Il est un outil indispensable 3 la réalisation d'un tapis. |I peut étre en noir et
blanc ou en couleur.

Le carton peut contenir ;
- une numerotation de couleurs, correspondant avec le chapelet/nuancier de couleurs

- des indications de tissage (ex : marquage des zones de couleurs) comme un patron.

Le carton n'est pas systématiguement conserve au sein des ateliers,
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Il peut etre réalisé en interne au sein des ateliers ou a défaut sur "aire géographique. Il peut également, 3
titre exceptionnel, étre réalisé en dehors de I'aire géographigue, conformément 2 une liste de cartonniers
etfou artistes cartonniers dument tablie et validée par 'ODG.

Détadl d'un carton numeroe
B Copytight : Atefierz Pinzon

2. Fabrication du tapis ras

a. Ourdissage et montage de chaine

Pour ia qualité matérielle du tapis, 'ourdissage et le montage de Ia chaine sont des £tapes importantes,
L'ourdissage de la chaine : cette opération préliminaire au montage consiste a rassembler en faisceaux d'une
longueur déterminge, & saveir celle du tapis a tisser augmentee de la taille necessitée par ie ¥ saut » du
métier, les fils qui, au stade définitif, formeront sur le métier la nappe homogéne constituant I'armature du
tapis. Ce travail peut nécessiter I'emploi d'un ourdissoir.

Dans la pratique, les ateliers ourdissent souvent plusieurs chaines ® standard ® simultanément en
anticipation de leur production de tapis. Cette fabrication ne se fait pas forcément en lien avec un tapis
predeterming. Sur un metier a tisser, une meéme chaine peut servir 3 la confection de plusieurs tapis.
Cependant, la fabrication d'une chaine peut varier selon les effets recherchés et les matiéres gui la
composent ou qui composent le futur tapis.

Les portées de fils paszées 3 |'ourdissoir conservent entre elles une tension constante sur le métier. Les
métiers sont équipes de vautoirs, sortes de ratesux 3 dents ou cloutes. Entre celles-oi, chaque fil de chaine s
son passage. La chaine est peignée au moment du montage. Les fils et fibres sont placés et égalisés.

Le montage de la chaine assure aux tapis une stabiliteé de forme et une durabilité. |l se fait en deux nappes
horizontales déterminées par fils pairs et impairs. Chaque fil [gui peut étre simple, double, triple, ete... en
fonction de Peffet souhaite) passe par une lisse : fils pairs par les lisses d'une méme barre de lisse, fils impairs
par les lisses d'une autre barre de lisse.

Le tissage peut &tre réalisé en simple, double ou triple chaine. La chaine doit étre égalisée.

b. Leplacement du carton

Le carton est placé sous la chaine a laquelle il est fixé avec des épingles ou cousu. |l est déroulé au furet a
mesure de |"'avancée du tissags sans éwe pris dans |e rouleau. Le fissier suit le motif 3 réaliser en écartant les
fils de chaine pour voir, ou apercevoir, le modéle. Le tissage se fait généralement sur I"envers. Afin de vérifier
le travail, il est controlé 3 I'aide d'un petit miroir glissé sous la chaine. || paut arriver que le carton soit inversé,
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Carton pour le tiszage de Peau de
Iscorne,

d'spres Nicolss Buffe

Copyright : Cite intermationsic de la
tapizsene

c. Tissage

Le tapis ras est réalisé sur des métiers od les fils de |a nappe de chaine sont abaissés par une paire de pédales
ou marches placee sous le métier et reliée 3 la chaine. Les barres de fisse sont reliees chacune 3 une pedale
3 'aide de barrelettes, elles-mémes reliées aux barres de lame qui sont ensuite refides aux marches que le
lissier abaisse avec les pieds. En alternant le mouvement, il dégage ainsi tour 3 tour la nappe des fils pairs et
celle des fils impairs. Cette rythmique s"accompagne du glissement des flites sur lesquelles sont enroulés les
fils de couleurs pris sur la base du chapeletf/nuancier de couleurs pour constituer la trame.

Le tapis résulte de 'entrecroisement manuel de la chaine et de la trame, partie visible du tapis, dont les fils
colorés enrobent la chaine.

Les passées de fils sont réguliérement tassées avec un doigt etfou un grattoir, puis avec un peigne
generalement en buis. Ces outils, le grattoir et le peigne permettent d'obtenir un tissage particulierement
serré, conférant au tapis achevé cette texture caractéristique du tapis d’Aubusson en basse lisse,

Dezail d"un tizzage &n cours
Copyright : Atelier Frangoize Vernaudon

Detail d'un tizsage en cours

Copyright - Azelier A2
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Au fur et 3 mesure du tissage, le tapis est enroulé sur 'ensouple avant. On appelle cela la & pliée 0
Le tapis doit €tre arréte au debut et a |a fin par une ou plusieurs passees de fil.
A lissue du tissage ou au fur &t 3 mesure de sa realisation, des coutures de relais sont effectudes afin de

masquer les trous ou les fentes qui peuvent se créer entre deux couleurs ou formes cote-a-cote.

d. Tombée de métier

Lorsque le tapis est terminé, le lissier procéde 3 |a # tombée de meétier ». Cette opération permet de voir
apparaitre le tapis dans son intégralité et de le libérer du métier 3 tisser en coupant les fils au-dessus st au-
dessous du tapis tenu sur le métier.

- Tombee de metierd un tapis ras

. M Copyright : Atelier A2

e. Finitions
Des finitions peuvent étre realisées sur les tapis :

- brossage, 3 Ia tombée de métier, de fagon 3 éliminer, selon les matiéres utilisées, les jarres et bourres de
matiere qui ont pu s'accrecher au tissu en cours de fabrication

- coutures de relais

- coutures des ourlets

- apposition du bolduc [couture, collage, etc.) ou autre document d'authentification

- repassage du tapis pour faire disparaitre les traces de pli.

Ces finitions peuvent £tre réalisees en interne au sein d'un atelier ou externaliséeas sur I'sire géographique.
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Schéma de fabrication d*un Tapis ras d*Aubusson

\

¢ Choix d'un visuel et

realication de la magquette

» Elaboration du carton el
du nuancier de coulpirs

Ph ase dIE * Préparation des matitres
preparation

/

* Qurdissage et montage de
la chaine

» Placement du carton
» Tissage

Phase r'_je » Tombée de métiers
fabrication EXiti

B. Technique du tapis point noué main

1. Phase de préparation du tissage

La phasze de préparation consiste 3 choisir ses outils et une maguette ainsi qu'a élaborer un nuancier de
couleurs et un carton.

a. Outils

Pour créer des tapis, les velouteux(ses) travaillent sur un métier en haute fisse,

Lisses : anneaux/boucles composés de fibres textiles, essentiellement de coton dans lesquels on passe Jes fils
de chaine pour les tirer vers le haut avec un metier vertical, d'ol le terme & haute lisse 2,

La réalization d'un tapis d"Aubusson nécezsite par ailleurs 'utilisation d'outils spécifiques.

Pour le montage de la chaine et la préparation des matiéres : bobineuse, bobines ou cones, crenille, broches,
curdissoir 2t roust 3 dévidoir,

Pour le tissage : métier de haute lisse, bobine ou cone, magquette, carton, nuancier de couleurs, ciseaux,

écheveaux ou moches, épingles, broches (remplagant la fiite en haute lisse), peigne, grattoir, poingon et
tranche fil.

Plus particulidrement, le metier de haute lisse s compose de : coche, biton, ensouple, barre de lisse, lisse,
jumelle ou coterets, vauteir ou rateau et verdillon.
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b. Maguette

Lz maguette est |'image d'une ceuvre originale ou adaptée, sur support papier ou numeérigue, signée ou non
par Fartiste, ou un visuel a partir duquel le carton du tapis, son nuancier de couleurs et son tissage vont étre
réalisés,

La magquette peut servir de référence au velouteux/velouteuse, en plus du carton, tout au long du tissage du
tapis.

La maguetie n'est pas systématiguement conservee au sein des ateliers.

c. MNature et présentation des fibres et des fils

|l convient de distinguer les fibres et fils utilisés pour la réalisation de Ia chaine et pour la réalisation du tapis.

Pour la réalisation de la chaine

La chaine est réalisée majoritairement en lin et en coton. |l n'y pas de restriction dans la nature des fils et des
fibres.

Sa constitution est fonction du tapis 3 réaliser et de 'usage de ce dernier. Les fils sont comptés au centimétre.

Pour la réalisation du tapis

La trame est traditionnellement en laine. |l n'y a pas de restriction dans la nature des fibres et des fils :
F'utilisation de |a laine 2 toujours &té plus importante dans I'histoire du tapis mais d'autres fibres peuvent
aussi 8tre utilisées : fibres animales, fibres végetales, fibres synthétiques, etc. L'ongine des fils ou fibres n'est
pas forcément locale. L'approvisionnement en fils et fibres peut &tre réalisé dans les filatures et teintureries
locales, compte tenu du savoir-faire des filateurs et teinturiers de I'zire géographique en lien avec la
fabrication de tapis. lls assurent les opérations suivantes : achat de fibres ou fils, teinture 2t mise en
echeveaui

Lez broches

Pour |e tissage, |a fibre, assemblés a un nombre de bouts variable suivant la grosseur de [a texture, doit étre
enroulée sur des broches. La broche est une piéce recevant les fils de la trame pour les passer entre les fils
de la chaine.

Les prises de matiéres dans les stocks se font au fur et 3 mesure du tissage, broche par broche. Certains
ateliers internalisent I'étape de la teinture et achétent la matiére écrue, en volume. || est done difficile de
faire le lien entre les achats et stocks de matiere et un tapis specifigue.

d. Nuancier de couleurs

La réalisation d’un tapis s’appuie sur un nuancier de couleurs réalis2 en amont de |a fabrication d'un tapis a
partir de la maguette. |l s'agit de Fensemble ou d'une sélection des fils et fibres qui seront utilisés pour le
tapis. Cet outil est essentiel, notamment pour se mettre d'accord avec le client ou I'auteur de I'image, pour
s'accorder sur les couleurs les plus justes a wtiliser, anticiper le volume d'achat de chaque fil et fibres,
eventuellement archiver le travail réalise et anticiper un besoin de reproduction cu de restauration future
du tapis. Le nuancier est important car la fibre va étre coupée &t se voir sur 5a tranche, or |a coulsur monte
de deux tons, il faut donc visualiser ce changement.

Ainsi les teintures, ou a défaut, en fonction des stocks de matieres des ateliers, les choix des fils de coulsurs
sontréalisés € 3 la palette de I"artiste », lln'y 2 pas de restriction dans les couleurs car les velouteux(se)s ont
besoin de 5'adapter pour chague tapis a réaliser. Cela suppose un fort lien avec le savoir-faire des teinturiers
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locaux dans le choix de la gamme de couleurs qui s’adapte au tapis devant étre tissé. Certaines manufactures
possédent leurs prapres teintureries,

Le nuancier de couleurs est ensuite utilisé par le velouteux/la velouteuse tout au long du tissage du tapis. I
n'est pas systématiquement conserveé par "atelier.

Le nuancier de couleurs peut étre réalisé en interne au sein des ateliers ou 3 défaut sur I'aire géographique.
Il peut également, 3 titre exceptionnel, étre réalisé en dehors de I'sire géographigue, conformément 3 une
liste de cartonniers et/ou artistes cartonniers diment Stablie at validée par I'ODG.

2. Lecarton

Le carton est le dessin du futur tapis, crée par un cartonnier etfou designer infographiste sur papier ou
informatique. Le carton est dit carroyé. Chaque carreau reprézente un neeud d'une couleur du nuancier. 1l
s'agit de la repreduction 3 I'endroit de la maguette a la taille réalle du tissage. Le carton est réalisé sur toile
ou papier, a I'huile, 3 la gouache ou par voie numérique.

Le carton peut avoir une numérotation de couleurs, correspondant avec le nuancier de couleurs,

Il n'est pas systématiquement cONserve au sein des ateliers.

Il peut &tre réalisé en interne au s&in des ateliers ou 3 défaut sur I'aire géographique. || peut également, 3
titre exceptionnel, étre réalisé en dehors de I'aire géographique, conformément a une liste de cartonniers
etfou artistes cartonniers ddment établie et validée par 'ODG.

2. Fabrication du tapis point noué main
a. Ourdissage €t montage de chaine
Les étapes d'ourdissage et montage de |3 chaine sont importantes pour la qualité matérielle des tapis.

L'ourdissage de la chaine : cette opération preliminaire au montage consiste a rassembler en faisceaux d'une
longusur déterminge, 3 savoir celle du tapis 3 tisser augmentée de !a taille nécessités par le € saut ® du
métier, les fils de chaine gui, au stade définitif, formeront sur le metier I3 nappe homogéne constituant
I'armature du tapis. Ce travail nécessite I'emploi d'un ourdissoir. Les portées de fils passées a I'ourdissoir
conservent entre elles une tension constante sur le métier. Les métiers sont équipés de vautoirs, sortes de
rateaux 3 dents. Entre celles-ci, chaque fil de chaine 3 son passage. La chaine est peignée au momeant du
montage. Las fils sont placés et ne peuvent glisser ni 3 droite ni 3 gauche.

Dans la pratique, les ateliers ourdissent souvent plusieurs chaines ¢ standard » simultanément en
anticipation de leur production de tapis. Cette fabrication ne se fait pas forcément en lien avec un tapis
prédéterminé. Sur un meétier 3 tisser, une méme chaine peut servir 3 la confection de plusieurs tapis.
Cependant, la fabrication d'une chaine peut varier selon les effets recherchés et les matieres qui la
composent ou qui composant le futur tapis.

Le montage de la chaine se fait en deux nappes verticales déterminées par fils pairs et impairs. Les fils pairs
passent devant le baton sans passer par une lisse ot les fils impairs passent derriére le baton en passant
chacun par une lisse. Le montage de la chaine assure aux tapis une stabilité de forme et une durabilité.

b. Placement du carton

Le carton est place derrigre les fils de chaine 3 laquelle il est fixé avec des epingles sur un fil tendu derrigre
la chaine. Il est installé par bande d'environ trente centimétres au fur et 3 mesure de Pavancée du tissage.
Le velouteux(se) suit le motif 3 réalizer en écartant les fils de chaine pour voir, ou aperceveir, le modéle. Le
nouage est realise sur "endroit du tapis.

)
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€. Tissage du tapis

Le point noué 3 |2 main s'exécute sur des métiers verticaux dont la conception n'a pas été modifiée depuis
des siecles. Ces métiers se composent d'un bati et de deux rouleaux pivotants (ensouples) placés en haut et
en bas du bati. Sur I'ensouple supérieure sont enroulés I'un 3 coté de l'autre les fils généralement de coton
qui forment la chaine du tapis. Ces fils descendent en nappe verticale jusgu'a 'ensoupie inférieure sur
laguelle ils sont fixés. C'est sur cette ansouple que s'enroulera le tapis au fur et 3 mesure de sa fabrication.

Les fils sont noués aux fils de chaine par enroulement autour de deux fils de chaine formant un neewd coulant.
Le velouteux(sa] effectus un point noué avec =a broche, en passant alternativement avec cefle<ci devant un
fil de chaine avant puis derriére un fil de chaine arriére en progressant ainsi de gauche a droite. Un nceud est
ainsi formé sur I'envers de 'ouvrage et une boucle sur 'endroit entourée autour d'un tranche-fil muni d'une
lame de rasoir. C'est la largeur de ce tranche-fil qui définit I3 hauteur et I'épaisseur du tapis. Dés que le
tranche-fil 25t recouvert d'une suite de boucles de fils, le velouteux(se) |e tire, sectionnant ainsi, en passant,
les boucles de fils. Les boucles cote 3 cote sont égalisées aux ciseaux.

La rangée terminée, dews fils de trame généralement en lin ou &n coton sont passés en tissage plat sur un
sller &t un retour. Ce passage est nommé duite, serrée avec le peigne, donnant 2insi 3 I'ouvrage densité et
solidité. Aprés avoir réalisé plusieurs rangees, le velouteux({se) s'emploie alors a3 donner un relief au tapis,
avec la pointe des cizeaux, alle sculpte |a fibre 3 chaque changement de couleurs.

Exemples de noeuds de tapis point noue main

Source : Le blog du tapis

d. Tombée de métier
A la fin du tissage, on coupe les fils, libérant ainsi le tapis du metier : c'est la tombeée de métier. Est aussi
apposé un bolduc (par couture, collage, etc ) ou un autre document d'authentification.

. Finitions
Des finitions peuvent £tre réalisees sur les tapis ;
-brossage, 3 la tombée de métier, de fagon 3 éliminer jarres et bourres de matiére qui ont pu s'accrocher au
tissu en cours de fabrication

- coutures des ourlets
- apposition du bolduc [par couture, collage, etc.) ou autre document d'authentification.

Ces finitionz peuvent étre réalisées en interne au sein d'un atelier ou externalizées sur I'aire géographique.
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Schéma de fabrication d'un Tapis noué main d’Aubusson

» Choix d'un visuel et i
réalisation de la maquette

s Elaboration du carton ot

du nuancier de couleurs
Phase de * Préparation des matigres
réparation
prep .
* Ourdissage et montage d;‘
la chaine
» Placement du carton
k » Tissage
IEECEUI « Tombée de métiers
fabrication ERGar o 4

C. Technique du tapis tufté/point piqué main
1. Phase de préparation du tuftage/piquage

La phase de préparation consiste 3 choisir ses outils et une maguette ainsi qu'a élaborer un nuancier de
couleurs et un cartonfdessin.

a. Outils?

La realisation d'un tapis tufte/point pigué main nécessite par zilleurs l'utilisation d'outils speécifiques :
maquette, nuancier de couleurs, carton/dessin, cadre/canevas, tondeuse, ciseleuse, toile ou encore pistolet
pneumatique,

b. Magquette, nuancier de couleurs et carton/dessin

A partir d'un visuel de référence (issu d'une csuvre, une photo, un dessin, ...}, le cartonnier ou le designer
infographiste va creer ou transposer, a la demande du dient, un nuancier de couleurs, une maguette et un
carton/dessin qui seront utilisés pour le tuftage/piquage.

1 Yair Iz definition des outilz en annexe 3.
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La maguette

La maquette correspond 3 la transposition du visuel de référence sur image en couleur et adaptée 3 la
production. Efle peut servir de référence au tuiteur/piqueur tout au long du tuftage/piquage du tapis.

La maguette est conservee au sein des ateliers en format papier ou informatigue.

Le nuancier de couleurs

Le nuancier de couleurs est un assortiment de pompons représentatifs de Pensemble des matiéres et
couleurs utilisées pour fe tapis. Cet outil est essentiel, pour se metre d'accord avec I'auteur de l'image
devant étre tuftée/piguée etfou le client, sur le choix des matiéres et couleurs les plus justes & utiliser,
anticiper le volume d'achat de chague fil, éventuellement archiver le travail réalise et anticiper un besocin de
reproduction ou de restauration future du tapis. Les fibres sont sélectionnées et colorées salon les besoins
de chagque tapis. Il st utilisé par ie witeur/piqueur tout au long du tuftage/piquage du tapis.

Le nuancier de couleurs n'est pas systématiguement conserveé par I"atelier.

Le carton fdessin

Une fois validée, Ia magquette sert de base pour réaliser le carton/dessin qui permettra de transposer le
contour du tapis et de toutes ses formes, a echelie réelle, & réaliser sur la toile. Le carton/dessin est réalisé
sur toile ou papier calgue ou par voie numérigue. |l peut étre en noir et blanc ou en couleur. |l peut avoir une
numerotation de couleurs, correspondant avec le nuancier de couleurs.

Le carton/dessin est conserve au sein des ateliers en format papier ou informatigue.

©. Nature et présentation des fibres et des fils
Il convient de distinguer les fibres et fils utiflisés pour le canevas et pour |a réalisation du tapis.
Pour le canevas : c'est une toile tissée ajourée.

Pour la reéalisation du tapis - la trame du tapis est genéralement en laine. Il n'y a pas de restriction dans la
nature des fibres et des fils. L'utilisation de la laine 2 toujours €té plus importante dans I'histoire des tapis
d'Aubusson mais d'autres fibres [végétales, animales, syntheétiques, etc.) peuvent aussi etre utilisées.
L'origine des fibres n‘est pas forcément locale. L'approvisionnemant des fils et fibres, sous formes de
bobines/cones, peut étre realise dans les filatures et teintureries locales, compte tenu du savoir-faire des
filateurs ot teinturiers de l'aire géographique en lizn avec |2 fabrication de tapis. lls assurent les opérations
suivantes : achat de fibres ou fils, teinture et mise en écheveaux ou bobines ou cones. Certaines
manufactures possédent leurs propres teinturaries.

2. Processus de fabrication du tapis tufté/point piqué main
a. Maontage de la toile

Le tufté/point pigqué main est une application dérivée du mot anglo-ameéricain 4 tuft » ou 4 touffé ». Ce
procédé s'exécute sur une toile fortement tendue sur un chissis vertical formant un métier. La tension de
cette toile doit tre portée sur I'ensemble du cadre. Le montage de la toile assure au tapis une stabilité de
forme et une durabilité.
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b. Tracé du carton/dessin

Aprés avoir installé et tendu |a toile, le tufteur/piqueur reporte le tracé du carton/dessin a 'envers sur la
toile, de maniére numérique ou 3 la main. A Iz main, il applique au dos du canevas le carton/dessin 3 taille
reelle du tapis reéalise sur papier ou calque et reproduit le carton/dessin sur "envers de la toile en suivant les
contours et les aléements du carton/dessin. Par voie numeérique, l'imprimante effectua directement le trace.

c. Tuftage/piquage

Le tufteur/piqueur implante le fil par simple va-et-vient de I"aiguille et coupe simultanément |2 boucle pour
former le velours, Cette technigue permet la réalisation sur mesure et dans des coloris variés, de tapis de
grande gualite.

Pistoket pneumatique
Copyright : Atcliers Pinton

La fibre est implantée brin par brin, dans les coloris requis, dans I"'envers de |a toile a I'aide d'un pistolet
pneumatique ou d'un appareil 2 aiguille manceuvreé par le wfteur/pigueur sur toile.

Dans le cas d'un tapis # coupe ¥, le brin sera coupe immediatement, et dans le cas d’un tapis © boucle », le
fil traverse et retraverse le canevas sans jamais tre coupe.

d. Doublement de toile et encollage

Le wiftage/piquage acheve, et avant le décrochage du tapis de son metier, est enduit sur l'envers une couche
de colle, généralement en latex, doublée par une toile a larges mailles puis fixée par une seconde couche de
colle, généralement aussi en latex,

e. Finitions
La tonte du tapis permettra d'egaliser le tapis et lui donner 5a ou ses hauteurs definitives. Des reliefs, des
niveaux, des creux seront accentués lors du tondage, pour sculpter les formes désirées.

Une fois sec, le tapis 25t enleve du cadre afin de subir les dernigres étapes :

- |z possibilité de sculpter les fibres des bords aux ciseaux

- la possibilité de tondre et ciseler. Lz tonte permettra d'égaliser le tapis pour lui donner 53 ou ses
hauteurs définitives. Lorsqu'un tapis est congu avec plusieurs hauteurs de fibres, les niveaux, les
reliefs et les creus seront accentués lors de |2 tonte. Une réglette spéciale permet de mesurer la
hauteur de fibre que I'on desire. On utilise une tondeuse ou ciseleuse pour renforcer ou souligner
les contours du dessin en les creusant ;

- eventuellement, I"ajout d'ourlets ou galons sur les bords afin qu'll n'y ait pas d'effilochage.
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Des retouches peuvent etre effectucss a 'side d'une pince pour extraire des fibres mal positionnées.

Il est possible d'assembler plusieurs morceaux de tapis tufté/point piqué main en réalisant une couture afin

de ne pas £tre limite dans I3 taille d'un tapis.

Parfois, la signature de I'artiste, 3 sa demande, peut ére tuftée avant I'encollage ou ciselée dans le velours.
Est aussi appose un bolduc (par couture, collage, etc.} ou un autre document d'authentification.

Schéma de fabrication d*un Tapis tufté/point pigué main d'Aubusson

Phase de
préparation

Phase de
fabrication

* Choix d'un visuel et 3
realisation de la maguette

= Elaharation du
carton/dessin et du
nuancier de couleurs

* Préparation des matiéres

.

* Montage de |a toile

» Trace du carton/dessin

» Tuftage/piquage

» Doublement de toile et
encollage

= Finitions

=

D. Cas particuliers du croisement de techniques

En cas de croisement de technigues, a savoir un tapis associant une autre technigue comme |z broderie, la
serigraphie, etc., pour gue |e tapis soit considére comme « Tapis d’Aubusson », il faudra que le tapis soit le
support principal et les autres technigues minoritaires dans le produit fini. Par ailleurs, e fabricant devra
indiguer sur le bolduc les autres technigues qui ont été utilisées.

VIl. Modalités et périodicité des controles

A. Type d’organisme

CERTIPAQ se chargera des controles de I'1G Tapis d'Aubusson en tant qu'organisme certificateur.
Coordonnéas du sigge social - 84 boulevard du Montparnasse 75014 PARIS.

TEl : 01.45.30.92.92.
Fax :01.45.30.93.00.
E-mail : CERTIPAQ@&CERTIPAQ.com.
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C. Modalités de controle

2, Fréguences de controles externes des opérateurs certifies

Le tableau de synthése ci-dessous mentionne pour chaque opérateur les fréquences minimales de contrdle

externs.
e Activite Type d'opérateur = Fréquence
[portée du contréle) controke m"m;h minimale Responsable
Fabricatwon de : cixmeia
-tapis ras ; ez 1 audit par site [ 2
PM1 3 17| -tapis point noué main ::t::p_""" e fabwication Audit ans* ki ﬂ

~tapis tufté/point pi P { ewr externe)
main

*Dans be cas de la mise 3 disposition ou en commun par plusieurs entreprises certifiees d'un lieu équipe ; 1 audit /
an du lieu et des equipements concernes peut étre realisé dans le cadre des audits des sites de fabrication.

3, Modalités et méthodes d’évaluation des operateurs certifiés : tableaux detaillés du plan de

controle (autocontrole et controle externe)’

? Reproduction du plan de contréle redige par CERTIPAQ
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IX. Modalités de mise en demeure et d’exclusion des opérateurs

B. Cotation des manquements externes
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Points 3 maitriser

Manquement constaté chez lefs) opérateurs{s)

Cotation associée

Mineur Majeur

identification erronée dans le cadre d'un démarrage de
production

identification errones

Absence d'information 3 I'ODG de toute modification
concernant 'opérateur et affectant son (ou ses) outil(s) de
production

Mon-respect des exigences contractuslies fixdes par I'ODG

Mon-respect des exigences contractuelles fixées par I'oC

PMI

Defaut de mise 3 disposition du cahier des charges et plan
de contrale ou des extraits

pefaut de mise 3 disposition du contrat de certification,
document didentification ou de tout autre document
equivalent

PM2
PME

implantation des sies de fabrication des tapis en dehors
de la zone géographigue définie

PM3

Absence de déciaration de fabrication de tapis

M4

Défauts d'équipements [machines-outils)

Pratigues de fabrication non adaptéss ou non maitrisées

Défaut de preuve d'utilisation de magquette etfou
chapelet/nuander de couleurs etfou
flites/broches/bobines et/ou carton/dessin

Non-respect das etapes de tissags dans le cas de tapisras

PM7

Non-respect des etapes de tissage dans le cas de tapis
point NOUE Main

PME

Mon-respact das ét;pes de fabneation dans le cas de tapis
tuft/pigué

FMS

Mon-respect des caracteristiques de tissage dans le cas de
tapis ras

PM1O

Non-respect des caracteristiques de tissage dans le cas de
tapis point noud main

PM11

Mon-respect des caracteristiques dans le cas de tapis
tufté/point piqué main

M2

Mon-respect des modalités relatives au croisement des
techniques

PM13

Utilisation d'un £tiquetage/bolduc non validés par I'ODG
mais conforme aux exigences du cahier des charges

Mon-respect des modalités d'etiquetage des produits
conditionnés et commercialisés ou tout autre support
documentaire, sur éléments pouvant induire le
consommateur en efreur sur l'identification ou Ia qualité
du produit

Mon-respect des modalités d'étiquetage des produits
conditionnés ot commerciafisés ou Tout autre support
documentaire, sur eléments n'induisant pas e
consommateur en erreur sur Fidentification ou la qualité
du produit

PMla

Absence d'attestation IG accompagnant le tapis

PMIL5

Absence de diffusion de ls charte générale pour les
revendeurs

PM16

Défaut poncruel d'identification

Absence de systeme d'identification fiable et cohérent

LAINAMAL = Tramemaoon, tradihion, mnovation
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o - - Cotation associée
Points 3@ maitriser | Manquement constaté chez lefs) opérateurs(s) Mineur | Majeur
Défaut ponctuel de tragabilité X
Absence de tysteme de tracabilité fiable et coherant x
Gestion des réclamations clients inadaptée et/ou tardive x
PMLT Absence de gestion des réclamations %

clients/consommateurs
absence des documents en vigueur X
MNon transmission des documents prévus dans le PC par
Voperateur a 'OC cua 'ODG i
Enregistrement, document, procédure ou instruction nan e
existant
Enregistrement, document, procedure ou instruction mal %
rempli ou non présente le jour du controle
Absence d'autocontrle chez 'opérateur X
Absence de réponse @ manguement, absence d'actions

PM1 & PMLT correctives en cas de manguement ou actions correctives x
inadaptées etfou tardives
Absence de déclassement suite 3 des manguements X
relevis
Non-respect d'une décision de I'OC i
Moyens (humains, techmiques, documentaires) mis 3
disposition pour la bonne réalisation de I'audit externe x
insuffisants
Refus de visite — refus d'accés aux documents x
Faun caracterisé b

Xl. Eléments spécifiques de |'étiquetage

Le tapis 5t muni d'un bolduc, cousu ou collé au dos ou d'un document dauthentification joint 3
I'arriére du tapis.

Le contenu du bolduc ou du document d'authentification est défini et validé par I'ODG et contient
notamment les informations suivantes (en gras figurent les informations obligatoires) :

- la dénomination « 1G Tapis d’Aubusson » ou « Indication Géographigue Tapis d"Aubusson »
- procédé de fabrication employg

- loge officiel de FIG

- numeére d'hemeologation de I'lG

= indication si présence de plusieurs technigues textiles

= nom de l'stelier, des lissiers , des velouteux, du cartonnier, ...

= nom et signature de ["artiste ou de "auteur ou de ses ayant-droits
- format/dimension du tapis

= fitre du tapis

- numeéro de tissage/de commande

- numéro d"édition,

L'étiguetage des tapis sous |G devra comporter les informations mentionnées ci-dessus et £tre validé
par 'ODG.

/{_,--—"'h.\ LAINAMAC — Trenzmpzion, tradition, mnovation
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Une attestation G accompagne chague tapis sous forme d'un document ou d'un encart intégre au
bolduc ou au document d'authentification. L'ODG est charge de I'édition des attestations. Un registre
des attestations IG est tenu par 'ODG.

L'ensemble des supports documentaires (administratifs et financiers, promotionnels, __) des tapis
d'Aubusson sous IG peuvent contenir le loge 1G officiel. Dans ce cas, conformeément a I"srticle R.721-8
du Code de la Propriété Intellectuelle, le logo officiel doit étre accompagné du nom de I'indication
Geographigue et du numéro d’homeologation. De plus, une mention cbligatoire doit stipuler si le
produit désigné sur les supports est un produit 1G Tapis d'Aubusson ou non.

Une charte génerale pour les revendeurs st rédigee par 'ODG =t fournie par les entreprises a leurs
revendeurs afin que la philosophie de I'lG soit respectée.

Xll. Controle de 'ODG

A. Modalités de contrdle

Un contréle de I'ODG est assure par CERTIPAQL
Ce contréle ne fait pas partie du processus de certification des opérateurs.
Ce contréle porte sur les éléments suivants :

reconnaissance de I'Organisme de Défense et de Gestion par I'INPI

mise 3 jour de |2 liste des opérateurs de 'Indication Géographique

diffusion du cahier des charges en vigueur aux opérateurs

enregistrement des rapports d'audit réalisés chez chague opérateur

enregistrement des ecarts notifiés aux opérateurs et suivi de leurs résolutions
enregistrement des mises en demeure, exclusions des opeérateurs et demandes de controle
supplémentaire

- &% & & & ¥

enregistrement du suivi des sanctions
enregistrement des transmissions a I'INPI
respect des régles d'usage du nom et du logo de I'Indication Géographigue, le cas échéant.

Alissue de la réalisation de I'audit de 'ODG, CERTIPAQ rédige un rapport d'audit reprenant :
* |es points controlés
* |es écarts constatés, le cas echéant.

CERTIPAC transmet ce rapport d’audit a I"Organisme de Défense et de Gestion &t 3 I'INPI, dans le mois
qui suit Fachévement de 'audit.

L'INFPI décide des éventuelles sanctions, le cas échéant.

LAINAMAL - Tranemmsion tredition, smnovation
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LAINAMAC

AUBARDCOMNSUILTIN

Ls redaction du 1o cahier des charges a ete subventionnge danz le cadre de operation & Lisux d'intenconnexion et
d'emergence de nowvelle: dynamigues territoriales — 1G Tapiz-Tapiszerie ¢ Aubuzzon o

La modification du cahier des charges 3 ex# tubventionnés par b region Nouvelis Agquitaine.



